
天津市泰斯特仪器有限公司

真空/气氛管式炉 1200℃系列

使用说明书



感谢您选择使用天津泰斯特仪器有限公司为您精心制造的真空/气氛管式

电炉。本系列管式电炉专为各高等院校、工矿企业、科研单位等打造的实验设

备，为用户提供具有真空、可控气氛及高温的实验环境，应用于半导体、纳米

技术、碳纤维等新材料新工艺领域。

泰斯特感谢您对我们的信任！

自您购买本产品之日起，泰斯特售后服务将密切陪伴着您，使用中无论遇

到什么问题，我们将竭尽全力为您服务。

特别提醒您

本说明书详细介绍了产品功能、使用方法、注意事项等，为了您更

好地了解、方便、安全的使用本产品，我们建议您在使用前仔细阅读本

说明书。

在您收到产品后请先确认是否与您预订的型号相同，然后再确认产品外观

是否完好以及随机附件是否与装箱配置单相符。

若您收到的产品型号与您预订的不一致或外观破损或随机附件不足时，请

及时与我公司销售人员联系。
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必须禁止项

1．不得在本设备中存放挥发性、易燃、易爆物品，否则可能引起爆炸或火灾。

2．不得将本设备安放在淋雨、潮湿或可能溅淋水的地方，否则可能导致漏电、短路或

触电等事故。

3．不得将铁钉或铁丝之类的金属物件插入本设备的任何孔口和间隙，否则会因上述物

件和运动部件偶然接触而造成触电或受伤。

4．非专业技术人员不得拆卸、修理或改装设备，否则可能因操作不当而引起火灾或人

员触电事故。

5．不得损伤或损坏电源插头或电源导线，如果插头松动，必须更换电源线，否则可能

引起火灾或触电。

必须遵守项

1．本设备应安装于坚实的地面上。如果地面不够坚实或者安装地点不合适，则可能会

因设备翻倒而造成人员受伤。

2．请使用本设备铭牌上标明的专用电源。本设备必须可靠接地，以防意外漏电而导致

触电或火灾。

3．对本设备进行任何修理或维护之前，务必断开电源，以防触电或人员受伤。

4．进行设备维修或维护时一定要戴着手套，以防碰到边缘或尖角造成人员伤害。

5．不可损坏电源软线或使用非指定的电源软线，不要在中段连接电源软线和使用接长

软线，否则有可能导致触电或发生火灾。

6．如果发现设备运行有异常，则立即关闭电源，终止设备运转。在不正常状态下运行

有可能引起触电或火灾。

7．如果设备在无人监管的区域长期闲置，则请确保小孩不会接近该设备且设备门不能

完全关闭。

以下事项可能造成人员严重伤害或死亡

以下事项有可能引起人员受伤和造成设备损坏及相关财产损失

1、使用之前安全警示



2

必须注意项

 设备要水平安装，并且四个地脚都应紧贴支撑面，不得有悬空或不实。

 使用装有接地线的独立的电源接线座，使用时请拧压紧电源线头。

 搬运设备之前，应卸下电源线头。搬动时，任一方向的倾斜角都应小于

45度。

 设备运行时，小心接触炉体外壁，该部位可能会使你烫伤。

 非专业人员不得私自拆卸本设备，维修或更换配件应由专业人员执行。

 内部参数的设定须由具体管理人员负责，以防止不懂设定操作而使控制

器程序功能紊乱。

 设备安装的位置，离墙、离物的距离必须大于 30厘米。

 要轻缓开、关炉盖，重力开启、闭合炉盖易导致设备的损坏。

 炉体表面不可与汽油、稀释剂等挥发性化学品接触。

 保持炉体内外洁净，经常清理杂物、污迹。

以下事项有可能引起人员受伤和造成设备损坏
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2、产品外形结构

说明：气路总成由三通焊接管、四通焊接管、盲板、阀、压力表、卡箍、

石英管、进气接口、出气接口以及各型密封圈、密封垫等元件装配

组成。
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3、产品技术参数

温区 单温区 双温区

型
号

程序型(P) TF12P50 TF12P60 TF12P80 TF12P100 TF12P50S TF12P60S TF12P80S TF12P100S

触摸型(T) TF12T50 TF12T60 TF12T80 TF12T100 TF12T50S TF12T60S TF12T80S TF12T100S

性
能

控温范围 300—1200℃

控温精度 ±1℃

温度分辨率 1℃

升温速率 0-20℃/min

加热区长度 420mm 420mm

恒温区长度 210mm 280mm

最大真空度 ﹣0.1MPa

结
构

外装 冷轧钢板，表面耐药品性涂装

炉膛体 多晶莫来石纤维

炉膛尺寸 外：φ240*550mm 内：φ120*420mm

炉管 石英管

炉管尺寸 φ50*1000 φ60*1000 φ80*1000 φ100*1000 φ50*1000 φ60*1000 φ80*1000 φ100*1000

断热层 双层强制风导流

加热器
0Cr27Al7Mo2

3KW 3.2KW

控
制
部

控制器
P 进口程序控温数码显示

T 7 寸彩色触摸屏程序控温

控制方式 使用微型电脑 PID 控制加热器输出

设定方式
P 轻触五按键动作、数显设定

T 手指触摸轻点设定

显示方式
P 双行 LED 数字显示

T 彩色液晶屏显示

定时 0—999.9 小时

运行功能 定值运行、程序运行

程序模式 P型：程序运行 4条曲线 共 40 步 T型：最大 50步

传感器 S 型热电偶

附属功能 P型：校正功能 T 型：校正功能 实时曲线记录，U盘数据导出

安全装置 过流漏电保护开关

常
规

外型尺寸 980mm * 400mm * 600mm

包装尺寸 1120mm * 580mm * 945mm

重量 85kg

电源 AC220V 50Hz

标准配置 气路总成一套（含真空表）、高温手套 1副、石英管 1根、石英堵 2个、石英舟 2只、钩子 1把
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1、 打开包装后，检查电炉是否完整无损，配件套是否齐全，将电炉平

放在室内平整的地面或工作台上。

2、 设备放置地点应选空气流通、无振动、无易燃、易爆气体或高粉尘

的场所。

3、 石英炉管的放置安装：

①. 将炉盖的手柄向两侧拽出，开启炉盖至上止点（约 100°）。

②. 将两端装有法兰组件的石英管轻轻的放在炉膛槽内，注意避免磕

碰炉膛，并保持石英炉管探出炉壳两端长短一致。

③. 将石英炉管两端法兰组件的小槽分别对准两端支架的半圆口，同

时旋转石英炉管至一端法兰的凹口正好卡在对应支架的折叶上，这样就

可以防止石英炉管在实验过程中随意转动。

④. 合上炉盖，上下调整两端支架，使石英炉管正好在上下炉膛头盖

的圆口中心穿过而不至于磕碰纤维炉膛头盖。调整好后，锁紧支架就完

成了。

4、 气路总成与石英炉管的连接：将随机附件盲板密封垫对齐贴在石英

炉管法兰口面上，然后将气路总成的盲板面对齐压在一起，再用适配的

卡箍卡紧，保证气密性就好了。

5、 上半炉与下半炉的电路连接：将随机的航空插头连接线两端插头与

炉体后侧的上下航空插口对应插紧锁好就行了。

6、 现场应具备有＞4KW(电流≥25A)，220V 单相工作电源以及可靠的

接地保护线。连接着一个至少 16A 的三孔插座。

4、安装说明
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操作方法

⑴ 单段加热与多段加热之间的转换。

1 单段加热转换到多段加热

打开电源仪表显示稳定后，如状态ＬＥＤ灯ＰＲＧ不亮则为单段加热方式。此时按一下Ｍ

ＥＮＵ键ＳＶ处显示 Stby，再按ＥＮＴ键３秒，ＳＶ处显示 （单段），按下∧键ＳＶ显

示 proG，按下ＥＮＴ键确认此时ＬＥＤ状态灯ＰＲＧ亮，按下ＭＥＮＵ３秒ＳＶ显示 rst，再

按住ＭＥＮＵ直到显示到基本窗口，转换完毕。

2 多段加热转换到单段加热

打开电源仪表显示稳定后，如状态ＬＥＤ灯ＰＲＧ亮则为多段加热模式。此时按一下 Ｍ

ＥＮＵ键，ＳＶ处显示 rst，再按ＥＮＴ键３秒，ＳＶ处显示 proG（多段），按下∨键，Ｓ

Ｖ处显示 （单段），按ＥＮＴ键确认此时ＬＥＤ状态灯熄灭，按下ＭＥＮＵ３秒ＳＶ显示

stBY，再按住ＭＥＮＵ直到显示到基本窗口，转换完毕。

⑵ 单段加热与多段加热的参数设置与运行

1 单段加热的参数设置与运行

打开电源仪表显示稳定后，SV处显示目标值，PV处显示测量值，如果目标值与预期相符，

则直接按住 RUN 键 3秒开始升温，在此过程中任意时刻按住 RUN 键 3秒升温停止，再按 3秒

则继续升温。如果目标值与预期不符，按住ＥＮＴ键３秒，ＰＶ处显示 ,ＳＶ处显示 sEt，

按一下ＥＮＴ键,ＰＶ处显示 sV1，ＳＶ处显示目标值按∧或∨调整到预期值，然后按一下Ｅ

ＮＴ键确认，按住ＭＥＮＵ键调到 ,再按ＭＥＮＵ键３秒返回到基本窗口，此时按ＲＵ

Ｎ键３秒则升温开始。

2 多段加热的参数设置与运行

多段模式下打开电源仪表显示稳定后，基本窗口状态下按ＥＮＴ键３秒，ＰＶ处显示 Prog，

ＳＶ处显示 pt_1，按一下∧键，ＰＶ处显示 stEP，ＳＶ处显示 1_O1（第一步参数），按一

下ＥＮＴ键设置 1_sV（第一步的目标值）参数（按∧或∨调整，按ＥＮＴ确认），按ＭＥＮ

Ｕ键一下进入 1_Tm（第一步运行时间）参数设置（按∧或∨调整，按ＥＮＴ确认），第一步

其它参数不用设置，按ＭＥＮＵ键返回到第一步参数初始状态（ＳＶ处显示 1_O1），再按一

下∧键进入第二步参数（ＳＶ处显示 1_02）设置同第一步参数设置一样，以此类推设置完成

后长按 ＭＥＮＵ键返回到基本窗口，按住ＲＵＮ键３秒升温开始。

注：其它参数设置见仪表说明书。

5、程序仪表按键操作及显示说明
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6.1 首次操作说明：

上电后，仪表会经过几秒的启动时间，然后显示如下画面。

画面中有两个按键，定值是仪表只对应单点温度控制。程控可对设备升温过程进行

编程升温控制（共五十步程序），可根据需要进入不同的控制方式。

６.2 点击定值按键后进入下面画面。

双温区的画面如图，分左右两个分别是ＣＨ０１，ＣＨ０２（注：单温区的就是去

6、触摸屏程序仪表操作与说明
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的一半画面，操作相同，在此只对双温区的进行说明）。ＰＶ是实际测量值，ＭＶ为仪

表输出百分比，ＳＶ是仪表的设定值（点击此区域可弹出温度设定值悬浮框，可以设定

温度）。设定好温度后，点击下方的运行，对应右侧黑色状态显示框中显示运行，仪表

开始运行升温，ＭＶ处会显示相应的输出百分比。点击停止仪表停止输出（对应右侧黑

色状态显示框中显示停止）。Ｔ－ＡＴ为仪表自整定键当仪表控温波动大时可点击此键

对仪表进行自整定（整定过程中仪表会过冲很多）待仪表整定结束后仪表会自动停止整

定过程并继续运行。仪表右上角为日期时间显示，点击此处可直接对其进行调整。报警

滚动条处是在产生相应的报警时会滚动出现，正常情况下不显示。

点击实时曲线对应如下画面

此画面中可显示升温的实时曲线，点击设定键可对时间和温度的坐标进行调整，点

击斜率可以对升温速率进行设置（单位℃／分钟）。点击下一通道可进入ＣＨ０２的实

时曲线界面。点击返回键返回上一画面。
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点击历史趋势对应如下

时间段选择按键点击进入后可以选择特定日期时间段内的图线进行显示。通道选择

点击进入可以选择同时显示两个通道或者只显示一个通道，并且在坐标系内的曲线上有

相应的通道文字跟随显示。数据报表点击后直接进入数据报表页面。设定键点击进入后

可对坐标系 Y轴温度上限进行更改，还能对记录间隔进行更改（同步数据报表中的间隔，

要同时变化）。返回点击后返回相应的上一界面。

点击数据报表后显示如下
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将点击导出键可以将报表中的数据导出到 U 盘（导出文件为表格文件）。点击设定

键可以更改记录时间间隔。点击返回键则返回上一层窗口。

点击报警信息按键后显示如下

点击导出键后能够导出报警信息。点击返回键后能够返回上一窗口。设置键能对报

警信息的时间段等进行选择，方便查看。

点击主页面后重新回到开始画面。

6.3 在主页面点击程控按键后进入如下画面

大部分功能与定值描述相同，其中报警滚动条处是在产生相应的报警时会滚动出

现，正常情况下不显示。在点击 SV 区域后可进入程序段设置窗口如下：
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ＳＰ为每步的设定温度，Ｔ为每步的时间（单位出厂默认分钟，有效数值从０．１～

３２００，如想改成小时请与本厂联系更改），点击程序选择可进入程序选择画面，本

系统出厂默认为 50 个程序，每个程序又分 50 步，客户可直接调用或编辑相应程序，并

对程序命名（支持汉字，英文和数字等命名方式）。点击返回键返回上一画面。
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点击实时曲线后可进入如下画面

在此界面点击程序可转入程序设置画面，其它按键功能与定值相同。

1、当电炉第一次使用或长期停用后再次使用时，必须进行烘炉。 烘

炉方法：200℃ 2 小时

200℃～600℃ 3 小时

烘炉不应立即掀开炉盖，应使其缓慢冷却。

2、本电炉必须在室内使用，相对湿度不超过 85%，温度介于 5～40℃之

间，没有导电尘埃或爆炸性气体和腐蚀性气体的场所工作。

3、禁止向炉膛内直接灌注液体及熔解金属，不准将金属等材料放置在

炉膛内，以免损坏炉膛及炉丝。

4、经常保持膛内清洁，及时清理炉内氧化物之类的东西，及时清理石

英管内的实验遗留物，以免影响下次实验。

5、注意上半炉开启结构，轻开轻关、缓缓动作。在使用过程中，纤维

炉膛有可能出现细小裂纹属于正常现象，不会影响电炉正常使用。

7、维护与注意事项
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6、电炉高温运行中，严禁打开炉盖，由于接触空气所产生的热应力突

然变化，可能使石英管和炉膛炸裂。同时热浪外泄有可能给掀盖人员造成

严重伤害！

7、电炉升温过程中，当炉体内层温度达 40℃以上时，冷却风机自动开

启。如果感觉冷却风机不工作的话，要及时检查原因，如风机损坏必须及

时更换风机。

8、为了延长炉管的使用寿命，升降温时要保持一定的速率：室温~500℃

≤5℃/min, 500℃~800℃≤10℃/min, 800℃~1000℃≤5℃/min, 1000℃

~1200℃≤2℃/min.

9、当炉温高于 200℃时，禁止开启炉盖，禁止取放物料，以防止石英炉

管炸裂。

10、真空操作时要注意先后顺序，抽真空前应检查抽气口与真空控制系

统(真空泵)是否连接妥当，抽真空时应先打开真空泵，当炉管内部处于真

空状态时再开启加热。禁止电炉升温后再开启真空泵抽真空，这样会导致

真空泵的损坏。

11、注意通入气体时要严格遵守使用气体的安全规定，如对于气体使用

的安全规定不了解可以咨询气体供应厂家。当炉管内需要通入气氛时，应

先检查炉管进气和出气的阀门是否处于关闭状态，如果不是先将其关闭。

通气时先打开气瓶上的送气阀门，然后再缓缓打开炉管上的进气阀门，当

压力表略显正压(不要超过 0.05MPa)，此时打开出气阀门，使其成为有进有

出的供气状态(出气口不能封闭)。如炉管内先抽真空后通入气体，应先关

闭真空泵后再通入气体。通入气体时建议两人操作，一人负责控制进气阀

门，一人负责控制出气阀门。
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12、抽真空时真空度的大小取决于所选用的真空泵型号及规格。当通入

气氛时压力不可大于压力表指示的 0.05MPa，流量过大或气体受热膨胀时压

力都会增加，压力过大会造成炉管炸裂。

13、每完成一次实验工作后，再次实验时，将石英管旋转 120°，以提

高石英炉管的使用寿命。

（一）、单温区电气原理图

8、电气原理图
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（二）、双温区电气原理图
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㈠、单温区加热元件接线示意图

㈡、双温区加热元件接线示意图

10、产品质量保修单

9、加热元件接线示意图
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致用户：

非常感谢您选购我公司的产品，本公司将为您提供最优质的服务。

1、请妥善保管好保修单及购机发票。

2、保修单由售机单位填写，用户和销售单位双方签字盖章生效。

3、产品如出现质量问题请与我公司技术服务部或公司驻地办事处维修处联系。

保修细则：

1、保修期限，自购买仪器之日起一年内本公司将提供免费保修。

2、保修期内的免费维修服务，只负责正常操作下因仪器本身质量问题引起的故障

损坏，不包括易损件。

3、属于下列情况之一者，不在免费维修服务范围之内。

1、用户不能提供保修单或购机发票擅自涂改者。

2、因不按说明书操作规程使用出现的损坏现象。

4、如超出保修期或易损件损坏出现的质量问题，本公司按出厂价长期提供配件，

需维修时另加维费。

保修凭证：

产品名称 规格型号

出厂日期 产品编号

购货日期 联系电话

经销商（盖章）

_
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